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0. UvVOD

Typ TL je obousmérné tésnici nozové Soupatko urcené pro méné tekutd média
hutnéjsi konzistence. Konstrukce dvojitého sedla zajistuje, Ze nedochazi k usazovani
média v sedle pfi normalnim i zpétném toku a nedochazi tak k jeho ucpavani.

Soupatko TL splfiuje nasledujici evropské smérnice:

« Smérnice o strojnich zafizenich

V nékterych pfipadech splriuje také dodatecné smérnice:
» Smérnice o tlakovych zafizenich
* Potentially Explosive Atmospheres (ATEX)

Uzivatel je povinen radné informovat o maximalnich pracovnich podminkach (PS, TS),

médiu (plyn nebo kapalina) a bezpecnostni skupiné (1 nebo 2) a pokud se jedna o ne-

stabilni kapalinu musi spravneé klasifikovat Soupatko podle smérnice PED.

Spolec¢nost ORBINOX nabizi, dodavé a certifikuje Soupatka na zékladée informaci obdr-
Zzenych od zdkaznika. Zékaznik je povinen zajistit, aby tyto informace byly podany
presné a odpovidaly konkrétnim pozadavkim na pracovni podminky pro instalaci Sou-

patka.

Smérnice EU a dalsi certifikaty naleznete v dokumentu:
Directives & Certificates Compliance - Knife Gate Valves - |OM

1. MANIPULACE

Soupétka jsou zabalena podle pfislusnych pfepravnich standardi. Pokud obdrZite po-
Skozenou zasilku, pisemné informujte prepravni spolecnost a kontaktujte zastupce
spolecnosti ORBINOX.

Pro bezpecné zachazeni se Soupatky ORBINOX, vénujte, prosim, pozornost nasleduji
& cim nékolika bodim:

« NEPRIPOJUJTE ZVEDACI PREVODOVKU K POHONU SOUPATKA NEBO K DES-
CE. Neni navrZzena tak, aby unesla vétSi vahu, a mohla se tak snadno poskodit.

« NEZVEDEJTE SOUPATKO POMOCI JEHO OTVORU. MuZe to zpUsobit vaZzné po-
Skozeni dosedacich ploch a tésnéni.

« ZKONTROLUJTE, ZDA JE ZVOLENA ZVEDACI PREVODOVKA DIMENZOVANA
TAK, ABY UNESLA HMOTNOST SOUPATKA. S ventilem Ize manipulovat pomoci

Sroubu s okem, mékkych popruhl nebo zavésu.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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« SROUB S OKEM: ujistéte se, Ze Srouby s okem maji stejny zavit jako otvory pro
Srouby a Ze jsou vSechny fadné zajistény. V idealnim pfipadé by pfi pouziti zvedaci
pfevodovky pro pohyb Soupatka ORBINOX mélo byt Soupatko podepfeno dvéma ne-
bo vice Srouby s okem naSroubovanymi do zavitovych upeviovacich otvor( uvnitf t&-
la Soupatka.

« MEKKE POPRUHY: na $oupéatku v uzaviené poloze by mély byt umistény popruhy
mezi ucpavkou a otvorem takovym zpusobem, aby bylo Soupatko vyvazené.

Obr. 1 Manipulace se Srouby s okem Obr. 2 Manipulace s mékkymi popruhy

PNEUMATICKY OVLADAVA SOUPATKA
(nestandardni Soupatka se kontroluji pfipad od pfipadu)

Pneumaticky ovladana Soupatka ORBINOX (o priméru valce 125 a vice) jsou do-

davana se dvéma zvedacimi oky pro bezpe¢nou manipulaci se Soupatkem.

UPOZORNENI pro manipulaci:

CE Zvedaci oka nejsou opracovana, takze mohou mit ostré hrany. Proto je zakdzano
manipulovat s Soupatkem pomoci mékkych popruht nebo zavésu.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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V niZze uvedené tabulce naleznete maximalni hmotnost Soupatka + pneumatické-
ho valce, kterou jsou schopny udrzet dvé zvedaci oka v zavislosti na thlu zdvihu

fetézu (X):
A}
1:.-'
LY
-
. ll
ey (L)

125 170 130 310 220
160 270 170 500 280
200 390 220 710 380
250 740 300 1335 500
300 1140 360 2030 600
350 1615 440 2835 720
400 2105 500 3660 830

 Pfi horizontalnim pohybu musi byt Soupatko zvedano za télo a nastavbovy drzék. Dalsi
pokyny viz vySe.
« Zvedaci oka vélce lIze pouzit pouze pfi horizontalnim pohybu Soupatka, aby se vyvazilo,
jelikoz hmotnost Soupatka je soustfedéna v misté zvedani téla. T€ziSté Soupatka se
nachazi pfiblizné ve stfedu téla.
« Soupatko Ize spustit ze svislé do vodorovné polohy, kdy? je zavéSeno na zvedacich

okach valce.

TL_en_04_2021
5/17

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni

www.orbinox.com



-

ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

Nize uvedena tabulka uvadi pfibliznou hmotnost standardnich pneumatickych
Soupatek TL (kg):

DN 50 14
DN 65 16
DN 80 CYL100 18
DN 100 23
DN 125 34
DN 150 CrLi2s 41
DN 200 CYL 160 73
DN 250 105
DN 300 C¥L 200 128
DN 350 207
DN 400 C¥L 250 300
DN 450 378
DN 500 CYL 300 445
DN 600 619

2. MONTAZ

Smérnice EU a dalsi certifikaty naleznete v dokumentu:
Directives & Certificates Compliance - Knife Gate Valves - |IOM

Aby nedoslo k Grazu nebo poskozeni majetku pfi manipulaci a instalaci Soupatka, je du-

lezité dbat na dodrzovani nasledujicich varovani:
» Odpovédnosti uzivatele je ovérit kompatibilitu materialt jednotlivych soucasti Sou-

& patka s vnitini kapalinou.
* Manipulaci a udrzbu s Soupatkem musi provadét pouze kvalifikovany a proSkoleny
personal.

» Pouzivejte vhodné ochranné pomucky (rukavice, bezpe¢nostni obuv, ...
« Pfed samotnou instalaci odpojte vSechna potrubi ovlivriujici Soupatko a vyvéste

oznameni upozornujici na to, Ze se s Soupatkem pracuje.
« Kompletné izolujte Soupatko od procesu.
« Uvolnéte procesni tlak.

« Vypustte kapalinu z ventilu.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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Pred instalaci zkontrolujte télo Soupatka a jeho ostatni soucasti, zda nedoslo k posko-
zeni béhem prfepravy nebo skladovani. Ujistéte se, Ze vnitini dutiny télu
Soupatka jsou Cisté. Zkontrolujte potrubi a protipfiruby - ujistéte se, Ze potrubi neni za-
neseno Zzadnymi

cizimi materialy a Ze jsou pfiruby Cisté.
Soupatko TL je obousmérné. Jak standardni Soupatko typu A, tak i Soupatko s vyztuzenou

konstrukci typu B Ize instalovat bez ohledu na smér proudéni kapaliny. Soupéatka vybavena
odvadécim kuzelem typu C jsou vSak jednosmérnd. Proto je velmi dulezité, aby byly
spravné nainstalovany s ohledem na smér toku. Za spravnou instalaci odpovida uzivatel.

TYPE "A" TYPE "B" TYPE "¢C"
STANDARD REINFORCED DEFLECTION CONE

Zvlastni pozornost by méla byt vénovana udrzovani spravné vzdalenosti mezi pfirubami a
zajisténi rovnobézného umisténi k télu Soupatka. Nespravné vyrovnani ventilu mdze zpUlso-

bit deformace, které pak mohou vést k obtizim pfi provozu.

Umistéte Soupatko mezi pfiruby. Nejprve utahnéte bocni Srouby (1) a poté horni a dolni
Srouby (2).

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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V nasledujici tabulce jsou uvedeny doporucené hodnoty toCivého momentu pro
upevnovaci Srouby Soupatek a maximalni hloubku (T) slepych zavitovych otvord.

50-65 11 M16 5/8” - 11 UNC 35Nm 70Nm ]
80-100 14 M16 5/8” - 11 UNC 35Nm 70Nm
125 14 M16 3/4” - 10 UNC 35Nm 70Nm
150-200 18 M20 3/4” - 10 UNC 70Nm 140Nm k.
250-300 22 M20 7/8" - 9 UNC 70Nm 140Nm
350 28 M20 1” - 9 UNC 70Nm | 140Nm ]
400 28 M24 17 -9 UNC 120Nm | 235Nm | [t |
450-500 32 M24 11/8” -7 UNC 120Nm 235Nm T
600 25 M27 11/4” -7 UNC 175Nm 350Nm
Pro jiné vzory vrtani pfirub vyberte doporuceny toc¢ivy moment na zakladé velikosti
Sroubu. Zajistéte, aby byla vzdy dodrzena sekvence kfizového utahovani.
(1) Material téla: GJL-250. Podle EN 1092-2.
(2) Ostatni materialy téla. Podle EN 1092-1.
Soupétko Ize namontovat v jakékoliv poloze vzhledem k potrubi. Je vSak vhodné jej
umistit svisle do vodorovného potrubi (A), pokud to instalace umoznuje. (Nevahejte se
poradit s technickym oddélenim spole¢nosti ORBINOX).
U vétSich priamerl (=300 mm), tézkych pohont (pneumatickych, elektrickych atd.), nebo
s ventilem instalovanym vodorovné (B) nebo pod Uhlem (C) na vodorovném potrubi bude
instalace vyZzadovat konstrukci vhodnych podpér. (Viz nasledujici diagram. Pro konzulta-
ci kontaktujte technické oddéleni spole¢nosti ORBINOX).
Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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* Pro tyto pozice kontaktuje spolecnost ORBINOX.

U svislych potrubi je vzdy nutna konstrukce vhodnych podpér (pro dalsi infor-
mace kontaktuje, prosim, technické oddéleni spolecnosti ORBINOX).

Jakmile je Soupatko nainstalovano, vyzkousSejte, zda jsou pfiruby spravné upevnény a zda
jsou radné pripojena vSechna elektrickd a/nebo pneumaticka pfipojeni.

Nejprve ovladejte Soupatko bez pratoku v potrubi. Poté vyzkouSejte provoz a tésnéni Sou-
patka s pratokem v potrubi. Je nutné poznamenat, Ze obalovy material se mlze usadit bé-
hem prepravy/skladovani, coz mlze zpUsobit mensi Unik. To Ize napravit utazenim
ucpavky béhem instalace (5). Matice se utahuji postupné a pficné, dokud nedojde k

Uplnému utésneéni (viz nasledujici obrazek). Zkontrolujte, zda se vzdjemné nedotyka viko
ucpavky (5) a deska (2).

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_OA_ZOZ]
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Pokud jsou matice u vika ucpavky pfilis utazeny, bude za potieba vétsi sila k ovladani
Soupatka, taktéz bude ovlivnéna funkce Soupatka a zkréati se zivotnost baleni.

V néasledujici tabulce je uvedena maximalni hodnota to¢ivého momentu pro utazeni matic

u vika ucpavky.

50 - 200 15
250 - 300 25
350 - 600 30
700 - 1200 35

Jakmile provedete testovani vykonu Soupéatka, mize byt uvedeno do provozu.
Priblizna hmotnost Soupatka ovladaného ru¢nim kolem (stoupajici vieteno):

DN 50: 12kg DN 125: 29 kg DN 300: 110 kg | DN 500: 372kg | DN 900: 1360 kg

DN 65: 14 kg DN 150: 35 kg DN 350: 174 kg | DN 600: 445kg | DN 1000: 1730 kg

DN 80: 16 kg DN 200: 62 kg DN 400: 266 kg | DN 700: 891 kg | DN 1200: 2110 kg

DN 100: 20 kg DN 250: 89 kg DN 450: 326 kg | DN 800: 1760 kg

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni TL_en_04_2021
www.orbinox.com 10/17
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3. POHONY

Smérnice EU a dalsi certifikaty naleznete v dokumentu:
Directives & Certificates Compliance - Knife Gate Valves - IOM

3.1. RUCNI KOLO

Chcete-li Soupatko otevfit, otocte rucnim kolem (12) proti sméru hodinovych rucicek.
Chete-li Soupatko uzavfit, tocte rucnim kolem ve sméru hodinovych rucicek.

3.2. PAKA
Chcete-li Soupatko ovladat pomoci paky, nejprve uvolnéte zajistovaci svorku umisténou v

horni ¢asti nastavbového drzaku (8). Poté bud oteviete nebo zaviete Soupatko pohybem
paky v pozadovaném sméru. Nakonec zafixujte polohu paky pomoci zajistovaci svorky.

3.3. PNEUMATICKY POHON
Soupatka jsou obvykle dodavana s dvojcéinnym pneumatickym pohonem, na vyzadani
vS8ak mUZeme dodat i pohony jednocinné. V obou pfipadech se vstupni tlak mdze pohy-
bovat mezi 3,5 a 10 bary. Velikost pohonu byla pro kazdé Soupatko navrzena pro vstupni

tlak 6 bard.

Pro spravnou funkci pneumatického pohonu je nutné pfi Gdrzbé kontrolovat, aby byl
pneumaticky valec promazan a pracovni plyn (vzduch) byl vysuSen a pfefiltrovan. Kvalita
vzduchu musi spliiovat nasledujici pozadavky:

* |SO 8573-1 stupen 5:4:3 pro pravidelny proces (ON / OFF provoz).

« |SO 8573-1 stupen 5:3:3 pro pravidelny proces pfi nizkych teplotach (-20 < C).

* |SO 8573-1 stupen 3:4:3 pro pneumatické valce s regulatorem.

* |SO 8573-1 stupen 3:3:3 pro pneumatické valce s regulatorem pfi nizkych teplotach
(-20 =C)

Je doporuceno uvést 3x-4x valec do provozu pfed uplnym spusténim, jakmile je nain-
stalovan v potrubi.

3.4. ELEKTRICKY POHON
V zéavislosti na typu nebo znacce elektrického pohonu budou dodany konkrétni pokyny

(t.j. Pfirucka vyrobce).

TL_en_04_2021
11/17

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni
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4. UDRZBA

Smeérnice EU a dalsi certifikaty naleznete v dokumentu:
Directives & Certificates Compliance - Knife Gate Valves - IOM
Na Soupatkach nesmi byt provadény zadné Upravy bez predchozi konzultace se spole¢nosti
ORBINOX. Spole¢nost ORBINOX nenese zadnou odpovédnost za Skody vzniklé pouZzitim neorigi-
nalnich dilli a soucasti.
Aby se zabranilo zranéni osob nebo poni¢eni majetku pfi tdrzbé v ddsledku Uniku pracovniho mé-
dia, musi byt dodrzovany nasledujici pokyny:

» Osoby odpovédné za provoz a Udrzbu Soupatka a osoby manipulujici se Soupatkem musi byt
kvalifikované a radné proSkolené.

« Persondl je povinen pouZzivat osobni ochranné pracovni prostfedky (rukavice, pracovni
obuv, bryle...)

« Zavrete privod ze vSech potrubi v provozu a k uzavériim umistéte vystrazné znaceni.

« Uplné izolujte Soupatko od probihajicich procest.

« Uvolnéte provozni tlak z potrubi.

« Vypustte pracovni médium.
Na Soupatkach je v rdmci Gdrzby povoleno vyménovat pouze ucpavku (4) a sedlo (3), pficemz sed-
lo je povoleno ménit jen u mékkotésnicich Soupatek.

Zivotnost ucpavky a sedla zavisi na pracovnich podminkach, tj: teplota a tlak média, abraze, che-
mické vlastnosti média, pocet cykll Soupatka, atd...

4.1 Vyména ucpavky (5):

1. Odtlakujte okruh potrubi, na kterém je Soupatko. Uzaviete Soupatko.

. Odstrarite kryty desky a vietena. (Pouze u automaticky ovladanych Soupatek).

. OdSroubujte vieteno (9) z desky (3). (Obr. 1)

. Povolte Srouby nadstavbového drzaku (8) a sejméte jej (véetné ovladani).

. Povolte matky vika ucpavky (6) a sejméte jej. (Obr. 2)

. Odstrarite starou ucpavku (5) a dikladné vycistéte prostor ucpavky.

. Vlozte novou ucpavku (5) a ujistéte se, Ze se spoje na jednotlivych ucpavkovych
krouZcich v po sobé jdoucich vrstvach pravidelné stfidaji (prvni na jedné strané desky,
druhy na opacné atd.).

~No ok~ N

8. Po vloZeni ucpavky (5) nasadte viko ucpavky (6) a utahnéte matice vika ucpavky.

9. Namontujte nadstavbovy drzak (8) (i s ovladanim).

10. Upevnéte vieteno (9) k desce (3).

11. Namontujte zpét kryty desky a vietena. (Pouze u automaticky ovladanych Soupatek).

12. Uvedte okruh potrubi, na kterém je Soupatko do zkuSebniho provozu, v pfipadé
netésnosti a Uniku média dotadhnéte viko ucpavky (6).

Obr. 1 Obr. 2

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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4.2 Vyména sedla (4) (moZné pouze u mékkotésnicich Soupatek):

Typ sedla zavisi na materialu Soupatka.

TL GJL250
Télo
DN 50-600
Tésnéni
B< Krouzek
DN 50-150 5
/

Tésnéni

TL CF8M ;
Télo / Krouzek
DN 200-600 NN
e \ Tésnéni
Posuvnik | Posuvnik

1. Demontujte Soupétko z potrubi.

. Odstrante kryty desky a vietena. (Pouze u automaticky ovladanych Soupatek).

. Odsroubuijte vieteno (9) z desky (3). (Obr. 1)

. Povolte Srouby nadstavbového drzaku (8) a sejméte jej (vCetné ovladani).

. Povolte matky vika ucpavky (6) a sejméte jej. (Obr. 2)

. Odstrarnte starou ucpavku (5) a desku (3) a dikladné vycistéte prostor ucpavky.
. Oddélte télo (1,2) na dvé poloviny a vnitiné vycistéte.

0 N o 0o b~ WODN

. Demontujte pojistny krouzek sedla (7) (a/nebo vodici krouzek desky pro Soupéatka
DN=200 v provedeni z nerezové oceli).

9. Odstrante staré sedlo (4) a dikladné vycistéte pouzdro sedla (a/nebo vodici krouzek
desky pro Soupatka DN=200 v provedeni z nerezové oceli) a vyCistéte prostor sedla.

10. Znovu vlozte vodici krouzek desky a ujistéte se, Ze spoj na vodicim krouzku desky je
nahore (pouze u Soupatek DN=200 v provedeni z nerezové oceli).

11. Nové sedlo (4) sefiznéte na pozadovanou velikost a vlozZte jej do pouzdra sedla. Ujis-
téte se, Ze spoj na sedle se nachazi v horni ¢asti. (Obr. 3) Ujistéte se, Ze spoj sedla a
vodiciho krouzku desky se nenachazi nad sebou. Pokud se jedna o PTFE sedlo (4),
postupujte dle bodu 4.3.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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TL

Délky sedla (L)

-

ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

DN 50: 240 DN 125: 485 DN 300: 1040 | DN 500: 1670 | DN 800: 2645
DN 65: 290 DN 150: 565 DN 350: 1200 | DN 600: 1970 | DN 900: 2930
DN 80: 340 DN 200: 720 DN 400: 1355 | DN 700: 2330 | DN 1000: 3240
DN 100: 410 DN 250: 880 DN 450: 1510 | DN 750: 2460 | DN 1200: 3200

12. Nasad'te pojistny krouzek (7) a upevnéte ho jemnym poklepavanim na jeho hranu.
(Obr. 4 ab)

13. Umistéte tésnéni (15) a desku (3) mezi obé casti téla.
Namazte desku (3) a posuvné vnitini ¢asti, poté obé Casti téla seSroubujte k sobé a
odstrante zbyly material z tésnéni.

14. Dokoncete montaz podle pokyni v bodé 4.1.

Obr. 5

TL_en_04_2021
14/17

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni
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4.3. Vyména PTFE sedla (3):
Postupujte stejné jako v bodé 4.2, s ohledem na nasledujici poznamky.

1. Aby bylo dosaZzeno tésnejsiho uzavieni nerezovych Soupatek, je musi byt pouzdro sedla
utésnéno umelohmotnym lepidlem. U litinovych Soupatek toto opatreni neni potfeba.

Sedlo je v nasledujici poloze:

2. Ze sedla (3) vytvorte spojenim koncUl "kruh" pfiblizné ve tvaru srdce, viz obrazek nize.

3. Vlozte oba konce sedla do horni strany pouzdra sedla (k ucpavce (6)) a postupné po
obvodu pfitlacujte prstem a vsouvejte klenutou ¢ast sedla do pouzdra sedla. Pokud je
jmenovita svétlost Soupatka (DN) mala (DN<150), Ize pouzit svérak.

I~ 1 9

4.4. Mazani:

Dvakrat ro¢né se doporucuje sejmout krytku (14) a do poloviny naplnit ochrannou trubku
vietene (13) tukem na bazi vapniku, ktery bude splfiovat nasledujici parametry: vysoka

odolnost proti vodé, nizky obsah popela a velmi vysoka prilnavost.

TL_en_04_2021

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni
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5. SKLADOVANI

« Pfi dlouhodobém skladovani uchovavejte Soupatko ve vnitinich prostorach na bezpecném a
suchém misté. Chrante je pfed narazy a vibracemi.

« Teplota pfi skladovani: -10° C az +40° C.
« Soupéatko musi byt pfi skladovani v pIné oteviené nebo v pIné uzaviené poloze.

* Pro rlizné soucasti a komponenty Soupatek (elektrické motory, elektromagnetické ¢asti
atd...), prosim postupujte dle manuall vyrobct danych soucasti.

6. ZIVOTNI PROSTREDI

» Obal je vyroben z materiall Setrnych k Zivotnimu prostiedi. Prazdny obal ekologicky
zlikvidujte.

« Soupatko je vyrobeno z materiald, které Ize recyklovat ve specializovanych recykla¢nich
firmach. Jakmile vyprsi Zivotnost vyrobku, provedte fadnou likvidaci, abyste zabranili
jakémukoliv negativnimu dopadu na Zivotni prostfedi a umoznili recyklaci cennych surovin.

« Pfi likvidaci prosim dodrzujte vSechna mistni ekologick& nafizeni a zakony.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni TL_en_04_2021
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7. SEZNAM SOUCASTEK & VYKRES

—

i ? oJe1616

1. TELO 9. VRETENO
2. TELO 10. MATICE VRETENA
3. DESKA 11. FRIKCNI KROUZEK
4.SEDIL O 12. RUCNI KOL O
5. UCPAVKA 13. OCHRANNA TRUBKA VRETENA
6. VIKO UCPAVKY 14. KRYTKA
7. SEDLOVY POJISTNY KROUZEK | 15. TESNEN]
8. NADSTAVBOVY DRZAK 16. MATICE
Vyhrazujeme si prévo provadét zmény bez predchoziho upozoméni TL_en_04_2021
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