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1. POUZITI

Kulové kohouty jsou uréeny k uplnému otevieni nebo Uplnému uzavieni pratoku pracovni
latky. U téchto typa armatur pracovni latka muze proudit v obou smérech. Jsou uréeny pro
kapaliny, vzduch, plynna paliva (zemni plyn, propan), ropné produkty (ropa, nafta, olej,
benzin, uhlovodiky, benzen, naftalen) vodu a vodni paru. Kulové kohouty nelze pouzivat jako
regulacni nebo Skrtici organ.

2. TECHNICKE PARAMETRY

Kulové kohouty DN 10-150 PN 16 — 100
DN10-40 PN 16-250 (K 85.1131)

Provedeni pfirubové dle EN1092-1,
pfivafovaci dle EN12627
zavitoveé dle ISO 228

Pracovni teplota do + 250°C dle pouzitych tésnéni

Pracovni médium kapaliny a plyny s ohledem na pouzity material

Material télesa Korozivzdorna - 1.4541, 1.4571, 1.4404, 1.4408,
F304L

Uhlikova ocel — P250GH/1.0460
Uhlikova ocel pro nizké teploty — P355NL, LF2

Material ostatnich dilt viz pfiloha TP

3. ZKOUSENI CSN EN 12266

a) Zkouska pevnosti a nepropustnosti télesa, zkudebni médium voda (antikorozni pfimési).
Zkusebni tlak 1,5x PS

b) Zkouska tésnosti uzavéru, zkuSebni médium voda (antikorozni pfimési). ZkuSebni tlak
1,1x PS

c) Zkouska tésnosti uzavéru, zkusebni médium dusik, zkuSebni tlak 0,6Mpa — jen pokud je
uvedeno v objednavce

d) Zkouska funkce ovladani armatury

e) Rozmérova kontrola

Uvedené zkouSky se provadéji u kazdého kusu kulového kohoutu.

4. BEZPECNOSTNi POZADAVKY

Kulové kohouty musi umoznit bezproblémovou obsluhu, udrzbu i demontaz v pfipadé
opravy. Pro zajisténi bezpe€nosti provozovani téchto armatur je bezpodmineéné nutné
provadét prace na odstranéni neshod pfi zruseném tlaku a bez pratoku media.
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5. TECHNICKY POPIS

Kulové kohouty s oznacenim K85.1 jsou mékko-tésnici, uspofadany na principu "plovouci
koule" (Floating ball) a pevna sedla. Maji plny pratok "Full bore".

5.1 TELESO - Kompletni t&leso je dvojdilné. Jednotlivé &asti jsou vzajemné spojeny $rouby
a zatésnény kombinovanym tésnénim (,0“ krouzek + grafit). Pfipojeni k potrubi je pfirubové
dle EN1092-1, pfivafovaci dle EN12627 nebo zavitové dle ISO 228.

5.2 UZAVER - Uzavér kulového kohoutu tvofi koule. Sedla maji v podstaté dvoji funkci:
a) primarné — tésnici,
b) sekundarné — jako ulozeni pro kouli (obé sedla slouzi jako kluzna kulova pouzdra,
mezi nimiz je koule ulozena)
Tésnost uzavéru zajistuje sedlo na vystupni strané. Sedla jsou vyrobeny z PTFE.

5.3 OVLADACI CEP - V horni &asti télesa je uloZen ovladaci ¢ep a to tak, Ze je zcela
zamezeno jeho vytladovani z télesa plsobenim tlaku media (tzv. ulozeni ABO = ANTI BLOW
OUT). Mezi osazenim &epu v jeho dolni ¢asti a télesem je kluzna (Castecné tésnici) axialni
podloZka. Radialné je €ep ulozen ve dvou kluznych pouzdrech. Utésnéni Eepu je provedeno
zdvojenym kombinovanym tésnénim sestavajicim z ,0“ krouzku a ucpavkovych grafitovych
krouzkl. Ucpavkové krouzky jsou stlaCovany zespoda tlakem media (pistovy efekt) a ze
shora zavitovym pfitlacnym krouzkem.

5.4 Pozarni odolnost — ,FIRE SAFE" dle API607

Konstrukéni uzly zajistujici tésnost kulového kohoutu vici vnéjSimu prostredi:
a) spoj télesovych &asti,
b) ulozeni ovladaciho ¢epu,
splfiuji poZzadavky kladené na ohnivzdorné provedeni (do 300°C)

5.5 Ovladani - Kulové kohouty jsou ovladané ruéni pakou, pfipadné prevodovkou

5.6 Antistatic - Antistatickym provedenim je zabezpe&eno vodivé spojeni mezi kouli Cepem
a télesem. Tim je vylouCeno elektrostatické nabijeni koule.

6. ZNACENI

Znaceni armatur se provadi v souladu s normou EN19.

Znaceni na télese - jmenovita svétlost, jmenovity tlak, znatka materialu, &islo tavby
Znaceni na Stitku - jmenovita svétlost, jmenovity tlak, znacka materialu, logo vyrobce,
vyrobni Cislo, maximalni provozni teplota TS, maximalni provozni tlak PS, typové Cislo.

7. POKYNY PRO MONTAZ A UDRZBU

7.1 Veskeré prace spojené s montazi kulovych kohoutd do potrubi musi byt svéfeny jen
kvalifikovanym pracovnikim dokonale seznamenym s montovanym zafizenim. Pfed montazi
musi byt potrubi, do kterého bude kulovy kohout zabudovan, Fadné prohlédnuto a vyc€isténo.
Kulovy kohout musi byt rovnéz prohlédnut, zda nedoslo k poSkozeni, zbaven ochrannych
kryth a konzervace. Dle potfeby ocistén.
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7.2 Kulové kohouty v provedeni pfirubovém jsou do potrubi upevnény prostfednictvim
pFirubovych spojli. Pfi montazi nutno dbat na to, aby na pfirubovy spoj kohoutu - potrubi
pusobily jen takové sily a momenty, které neohrozi funkci - tésnost spoje. Tésnici plochy
pfirub musi byt pfed vloZzenim tésnéni ocistény. Utahovani SroubU musi byt provadéno
postupné, kfiZové a rovhomérné

7.3 V pripadé navareni kulového kohoutu do potrubi smi svarfovani provadét pouze odborné
zpusobili pracovnici majici k této Cinnosti opravnéni. Pfi svafovani se musi zvolit takovy
technologicky postup, pfipadné pfijmout takova opatifeni, aby se jednoznacné zabranilo
poskozeni tésnicich elementl uvnitf kulového kohoutu (teplota max. 100°C).

7.4 U kulovych kohoutll se zavitovym pfipojenim je nutné odstranit vSechny necistoty
z vnitiniho i vnéjs§iho zavitu. Zavit trubky pak zkontrolovat zda je v souladu s ISO 228 (ASME
1.20.1)

7.5 Kulové kohouty se montuji do vodorovného i svislého potrubi. Po montazi se musi
vyzkouSet funkce armatury pfedstavenim do krajnich poloh otevieno-uzavieno.

7.6 V zaru€ni dobé smi provadét opravy pouze dodavatel kohoutll. Vyjimecné je mlze
provadét i odbératel avsak pouze po souhlasu dodavatele.

7.7 Kulové kohouty jsou pfed expedici fadné vyzkouseny a sefizeny tak, aby byla
zajisténa jejich spolehliva funkce, a neni zapotiebi sefizeni nijak upravovat. Pfesto je nutné v
provozu provadét periodickou kontrolu tésnosti ovladaciho €epu a v pfipadé potfeby
dotahnout ucpavku.

7.8 Jednou za dva mésice je provozovatel povinen proveést cyklus otevieno- zavieno-
otevifeno a zaznamenat do provozniho deniku. Pravidelna udrzba se provadi pfi odstavce
provozu obvykle 1x za rok, dle internich planu dané organizace.

7.9 Opravy v zaru€ni dobé provadi pouze dodavatel nebo provozovatel po dohodé s
dodavatelem. Opravy kulovych kohoutl do potrubi musi byt svéfeny jen kvalifikovanym
pracovnikam.

8. OVLADANI

8.1 Po montazi kohoutu do potrubi je nutné vyzkouset spravnou funkci pfestavenim z jedné
do druhé krajni polohy a zpét.

8.2 Zavirani a otevirani

Jedna se o prestaveni uzaviraciho organu — koule kulového kohoutu z krajni polohy
Lotevieno® do krajni polohy ,zavieno“ a obracené. Kulovy kohout Ize zavirat a otvirat pfi tlaku
media p=PN a diferenénim tlaku (v konecné fazi uzavirani — pfi tvrdém zdroji tlaku, napf. pfi
odfukovani do volného prostoru) Ap = PN

8.3 Kazdy druh ovladani ma mechanicky ukazatel polohy koule a to na hornim povrchu
ovladaciho mechanismu s dorazem krajnich poloh.

8.4 Poloha zavfeno - ruéni paka kolmo k ose pratoku. V pfipadé pouziti pfevodovky je Sipka
na viku pfevodovky také kolmo na pratok

Poloha otevieno - ruéni paka ve sméru osy pratoku. V pFipadé pouziti pfevodovky je Sipka
na viku prevodovky ve sméru prutoku
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9. TRANSPORT A SKLADOVANI

Kulové kohouty se transportuji v otevieném stavu, oboustranné zaslepené. P¥i transportu
musi byt vhodnym zplUsobem zajisténa stabilita kulovych kohoutl i pfepravnich beden.
Skladovani je nutné v krytych prostorach s ochranou proti povétrnostnim a jinym negativnim
vlivim. Teplota okolniho prostfedi mize byt vrozsahu — 40 °C az +40 °C. V pribéhu
skladovani se musi pravidelné kontrolovat (min. 1x za 4 mésice) odstranovat vzniklé vady

(poSkozeni oball, obnova konzervace, odstranéni znecisténi).

PRILOHY:

1) PREHLED POUZITYCH MATERIALU
2) SCHEMA KULOVEHO KOHOU

3) HLAVNi ROZMERY
4) TYPOVE ZNACEN]
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Priloha 1:

PREHLED POUZITYCH MATERIALU
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1) Korozivzdorné provedeni

2/

Poz. Dil Material
1 Téleso 1.4541 | 1.4408 | 1.4404 | F304L
2 Koule CF8/F321 F304L
3 Cep ovladaci 1.4541 | 1.4408 | 1.4404 | F304L
4 Sedlo PTFE / PTFE+C
5 ,O“ Krouzek télesa a epu volba dle média
6 Ucpavkové krouzky Grafit 98%-1,4 g/cm? PTFE
7 Tésnéni télesa Grafit RGS3 PTFE
8 Paka P355 P355
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2) Uhlikové provedeni
Poz. Dil Material
1 Téleso P250GH / 1.0460
2 Koule CF8/F321
3 Cep ovladaci 1.4021
4 Sedlo PTFE / PTFE+C
5 ,O" Krouzek télesa a Cepu volba dle média
6 Ucpavkové krouzky Grafit 98%-1,4 g/cm?®
7 Tésnéni Télesa Grafit RGS3
8 Paka P355
3) Uhlikové provedeni pro nizké provozni teploty
Poz. Dil Material
1 Téleso P355NL | LF2
2 Koule CF8/F321
3 Cep ovladaci 1.4301
4 Sedlo PTFE / PTFE+C
5 ,O" KrouZek télesa a Cepu volba dle média
6 Ucpavkové krouzky Grafit 98%-1,4 g/cm?®
7 Tésnéni Télesa Grafit RGS3
8 Paka P355
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Priloha 2:

Schéma kulového kohoutu
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Priloha 3:
HLAVNI ROZMERY

Hlavni a pFipojovaci rozméry K 85.1 131-XXX

15 | 20 25
H 55 60 60 65 90 100
L 75 85 95 105 120 130
G 3/8" »" %" 1" 1% 1%

Hlavni a pripojovaci rozméry PN16

25 32 40 50 65
D1 90 95 105 | 115 | 140 | 150 [ 165 | 185 [ 200 | 220 [ 250 | 285
D2 60 65 75 85 100 | 120 [ 125 | 145 | 160 | 180 [ 210 | 240
D3 42 47 58 68 78 88 102 | 122 | 138 | 158 | 188 | 212
D4 . ,

Podle rozmérd potrubi
D5
G %" %" %" 1" 1% | 1w 2" - - - - -
B 14 14 16 16 18 18 20 18 20 20 2 2
f 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3
n
d 14 14 14 14 18 18 18 18 18 18 18 2
H Na vyzadani
L1 130 | 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 180 | 200 | 210 | 230 | 325 | 350
L2 Na vyzadani

L2dlouhd | 270 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 330 | 360 | 390 | 450 | s25 | 600
LL 270 270 [ 270 | 270 | 270 | 270 | 330 - - - - -

Hlavni a pFipojovaci rozméry PN25

25 32 40 50
D1 90 95 | 105 | 115 | 140 | 150 | 165 [ 185 | 200 | 235 [ 270 | 300
D2 60 65 75 85 | 100 | 110 | 125 | 145 | 160 [ 190 | 220 | 250
D3 42 47 58 68 78 88 | 102 | 122 | 138 | 162 | 188 | 218
D4

Podle rozmérd potrubi

D5
G %" %" %" 1| aw [ aw |2 - - - - -
B 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24 26 28
f 2 2
n 4 4 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8
d 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22 26 26
H Na vyzadani
L1 130 | 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480
L2 Na vyzadani

L2dlouhs | 270 [ 270 | 270 | 270 [ 270 | 270 | 300 | 360 | 390 | 4s0 | s25 | 600
LL 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 300 - - - - -
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Hlavni a pripojovaci rozméry PN40

| 32 40 50 65

D1 90 95 105 | 115 [ 140 | 150 [ 165 | 185 [ 200 | 235 [ 270 | 300
D2 60 65 75 85 100 | 110 [ 125 | 145 [ 160 | 190 [ 220 | 250
D3 42 47 58 68 78 88 102 | 122 | 138 | 162 188 | 218
o Podle rozmérd potrubi
D5
G %" %" %" 1" 1% | 1w 2" - - - - -
B 16 16 18 18 18 18 20 22 24 24 26 28
f 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3
n 4 4 4 4 4 8 8 8 8 8
d 14 14 14 14 18 18 18 18 18 22 26 26
H Na vyzadani
L1 130 | 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480
L2 Na vyzadani

L2 dlouhd 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 300 | 360 [ 390 [ 450 [ 525 [ 600

Hlavni a pfipojovaci rozméry PN63

40 50 65 80
D1 100 105 [ 130 [ 1240 [ 155 [ 170 | 180 | 205 | 215 | 250 | 295 | 345
D2 70 75 90 100 | 110 [ 125 [ 135 | 160 [ 170 | 200 | 240 | 280
D3 40 5 58 68 78 88 102 | 122 | 138 | 162 | 188 | 218
D4 - ,
Podle rozmér(i potrubi

D5
G %" %" %" 1" 1% | 1w 2" - - - - -
B 20 20 22 24 24 26 26 26 28 30 34 36
f 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3 3
n 4 4 4 4 8 8 8 8 8 8
d 14 14 18 18 22 22 22 22 22 26 30 33
H Na vyzadani
L1 130 | 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 290 | 310 | 350 | 400 | 480
L2 Na vyzadani

L2diouha | 270 | 270 | 270 [ 270 | 270 [ 270 | 300 [ 360 | 390 [ 450 | 525 [ 600

Hlavni a pFipojovaci rozméry PN100

20 | 25 @ 3 40

D1 100 105 130 140 155 170 195 220 230 265
D2 70 75 90 100 110 125 145 170 180 210
D3 40 45 58 68 78 88 102 122 138 162
D4 Podle rozmérd potrubi
D5
G %" %" %" 1" 1%" 1%" 2" - - -
B 20 20 22 24 24 26 28 30 32 36
f 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3
n 4 4 4 4 4 8 8 8
d 14 14 18 18 22 22 26 26 26 30
H Na vyzadani
L1 130 | 130 | 150 | 160 | 180 | 200 | 230 | 200 | 310 | 3%0
L2 Na vyzadani

L2 dlouha 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 270 | 300 | 360 | 390 | 4s0
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Priloha 4:

TYPOVE ZNACENi KULOVYCH KOHOUTU K 85.1

‘ Typ armatury

O DN8O

HK 85.1

100 DN8O
1

Smér proudéni
1- Pfime

IJmenovita svétlost

<

PFipojeni
1— Pfiruboveé
2 — Pfivafovaci
3 - Zavitové

|

IJmenovity tlak

Ovladani
1— Ruéni
2 — Prevod
3 — Elektropohon
4 — Pneu/Hydro pohon

Material télesa
0 — Korozivzdorna ocel
3 — Slitinova kovana ocel
4 — Uhlikova kovana ocel




