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0. UvVOD

NoZové Soupatko typ EW je jednostranné tésnici mezipfirubové Soupatko s pfirubovymi
oky v provedeni dle MSS-SP-81 a AWWA C520-14 urcené pro obecné pouziti v primysilu.

NoZové Soupatko Typ EW vyhovuje témto evropskym smérnicim:
* Smérnice o strojnich zarizenich
Jsou-li splnény urcité pozadavky, mize splfiovat i tyto smernice:

* Smérnice o tlakovych zafizenich
* Smérnice o zafizenich v potencialné vybuSném prostiedi (ATEX)

Povinnosti a odpovédnosti provozovatele je presné urcCit maximalni pracovni stavy

média v provozu (PS, TS), typ média (plyn nebo kapalina) a skupinu nebezpecnosti
(1 nebo 2). Pokud je tekutina nestabilni, musi ji také provozovatel spravné
klasifikovat a urcit Soupéatko dle smérnice o tlakovych zafizenich (PED).

ORBINOX nabizi, dodava a certifikuje Soupatka podle informaci ziskanych od
zakaznika. Zakaznik je povinen se ujistit, Ze tyto informace jsou pfesné a
odpovidaji  konkrétnim pozadavkim na pracovni podminky, kde bude Soupatko
namontovano.

Smérnice EU a dalsi certifikaty naleznete v dokumentu: Smérnice & osvédceni o
shodeé - noZova soupdtka - IOM (Directives & Certificates Compliance - Knife Gate
Valves -IOM).

1. MANIPULACE

Soupatka jsou pro transport baleny dle pfisludnych pfepravnich standardu. Pokud
obdrzite Soupatko v poSkozeném obalu, neprodlené o tom informujte pfepravni
spole¢nost a kontaktujte svého obchodniho zastupce spole¢nosti ORBINOX.

& Pfi obsluze Soupatek ORBINOX prosim vénujte pozornost nasledujicim upozornénim:

- Pii zvedani $oupatka: NEPRIPOJUJTE ZVEDACI ZARIZENI K POHONU NEBO K
BEZPECNOSTNIMU KRYTU DESKY. Tyto ¢asti nejsou konstruovany k takovému
druhu
zatéze a mohlo by snadno dojit k jejich poSkozeni.

« Pi zvedani Soupatka: NEZVEDEJTE SOUPATKO ZA OTVOR VENTILU. Mohlo by
dojit k poSkozeni sedacich ploch a sedla.

« Zkontrolujte, jestli je zvolené zvedaci zafizeni dimenzovano na hmotnost

zvedaného Soupatka. S Soupatkem je mozné manipulovat pomoci Sroubt s okem,
mékkych popruhli nebo kurtd.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni. EW_en_04_202]
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« SROUBY S OKEM: ujistéte se, Ze Srouby s okem maji stejny zavit jako otvory pro
zvedaci Srouby v téle Soupatka, a Zze jsou radné dotazeny v téchto otvorech. Ideédlné
pro zvedani a manipulaci s Soupatky ORBINOX pouZivejte dva a vice Sroubl s okem.

« MEKKE PASKY: pii zvedani a manipulaci s Soupatkem pomoci mékkych pasek by
melo byt Soupatko v uzaviené poloze a pasky by mély byt umistény v oblasti mezi
ucpavkou a otvorem ventilu, aby bylo Soupatko dobfe vyvazené.

Obr. 1 Manipulace pomoci Sroubt s oky Obr. 2 Manipulace pomoci mékkych pasek

PNEUMATICKY OVLADANA SOUPATKA (Nestandardni Soupatka by méla byt
kontrolovana kus od kusu).

Pneumaticka Soupatka ORBINOX (pneum. vélec @125 a vétsi) jsou dodavana s 2
zvedacimi oky uréenymi pro béZnou manipulaci ve svislém sméru.

Manipulace - VAROVANI:

Zvedaci oka nejsou opracovana a mohou mit ostré okraje, proto je zakdzano pro zvedani
pomoci téchto ok pouzivat mékké pasky nebo kurty.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
www.orbinox.com 4/15
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Tabulka nize uvadi maximalni hmotnost Soupéatka (pocitano vcetné pneumatického
vélce), kterd je povolena pro zvedani Soupatka pomoci 2 zvedacich ok, v zavislosti na
Uhlu upinaciho fetézu od horizontalni roviny (X):

%
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125 170 130 310 220
160 270 170 500 280
200 390 220 710 380
250 740 300 1335 500
300 1140 360 2030 600
350 1615 440 2835 720
400 2105 500 3660 830

* Pfi horizontalnim pohybu by mélo byt Soupatko zvedano predevsim za télo a nadstavbovy
drzék. DalSi pokyny viz vySe.

» Zvedaci oka na pneumatickém valci je pfi horizontalnim pohybu povoleno pouzit pouze k
vyvazovani, pficemz cela hmotnost Soupéatka by meéla byt nesena za télo Soupéatka, pokud
mozno v jeho teézisti (téziste je pfiblizné ve stiedu téla).

« Soupatko je mozné poloZit ze svislé do horizontalni polohy pomoci zavésnych ok na

pneumatickém valci.

Vyhrazujeme si pravo provadeét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
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Tabulka nize uvadi pribliznou hmotnost standardnich pneumatickych Soupéatek typu EW (kg):

DN 50 10
DN 80 CYL100 12

DN 100 15

DN 125 21

DN 150 Sl 28 27
DN 200 CYL160 46

DN 250 70

DN 300 QALY 89
DN 350 135
DN 400 YL 250 162
DN 450 212
DN 500 CYL 300 290
DN 600 375
DN 700 610
DN 750 CYL 350 645
DN 800 730
DN 900 CYL 400 780

2. MONTAZ

Smérnice EU a dalsi certifikaty naleznete v dokumentu: Smérnice & osveédceni o

shodé - noZova Soupdtka - IOM (Directives & Certificates Compliance - Knife Gate
Valves -1OM).

Aby nedoslo pfi manipulaci se Soupatkem a montézi Soupatka ke zranéni obsluhy nebo
poskozeni vybaveni, je nezbytné, aby byly dodrzovany nasledujici pokyny:

» Ovéreni vhodnosti materiald ¢asti Soupatka pro pouzivané pracovni médium je
odpovédnosti provozovatele.

» Manipulaci s Soupatkem muze provadét pouze kvalifikovany a proskoleny personal.

» Obsluha musi pouzivat vhodné osobni ochranné pomdcky (IPE - Individual Protection
Equipment), jako jsou rukavice, bezpecnostni obuv aj.

« Pfi montazi Soupatka odpojte vSechny potrubni systémy ovliviujici Gsek potrubi, na
kterém jsou provadény prace a upozornéte na probihajici praci v tomto Useku potrubi.

« Soupéatko kompletné izolujte od potrubniho systému systému.

¢ Odtlakujte potrubni systém.

» Vypustte veskeré tekutiny z Soupatka.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni. EW_en_04_202]
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Pfed montéazi Soupatka zkontrolujte dikladné vSechny jeho ¢asti, jestli nebyly béhem
skladovéani nebo prepravy poskozeny. Zajistéte, aby vnitiek téla nebyl znecistén. Dbejte
na to, aby i pfiruby potrubi a vnitiek potrubi nebyly znecistény.

Soupétko je jednosmérné. Mélo by byt instalovano tak, aby pracovni médium pfi
proudéni vyvijelo tlak na sedlo. Na téle Soupatka je vyznacen napis ,,SAET SIDE", ktery
oznacuje polohu sedla. Montaz a spravna orientace Soupatka vzhledem ke sméru
proudéni jsou odpovédnosti provozovatele.

SEAT SIDE SEAT SIDE

< PressURe

Pozor, smér toku a tlakovy spad se ne vzdy shoduiji.
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Vyhrazujeme si pravo provadeét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
www.orbinox.com 7/15



EW &
ORBINOX

VALVE SOLUTIONS IN MORE THAN 70 COUNTRIES

Zvlastni pozornost by méla byt vénovana tomu, aby byla dodrzena spravna vzdalenost mezi
pfipojovacimi pfirubami. Pfiruby museji byt vyrovnané v jedné ose, aby se prede$lo mozné
deformaci téla Soupatka, ktera by mohla vést k nespravné funkcnosti a obtizim pfi provozu.

V tabulce niZe jsou uvedeny doporuc¢ené hodnoty utahovacich momentd (torque) pro
pfirubové Srouby a maximalni mozné hloubky (T) slepych zavitovych dér.

2"/50 11 7/16" M16 5/8" - 11 UNC 70 Nm 7]
3”/80-4"/100 9 11/32" M16 5/8" - 11 UNC 70 Nm
5"/125 10 3/8” M1é 3/4” - 10 UNC 70 Nm
6"/150 10 3/8" M20 3/4” - 10 UNC 140 Nm
8”/200 12 15/32" M20 3/4” - 10 UNC 140 Nm )
10”/250-12" /300 12 15/32" M20 7/8" -9 UNC 140 Nm
14"/350 15 19/32" M20 1" - 8 UNC 140 Nm 4
16”/400 15 19/32" M24 1”7 - 8 UNC 235 Nm “‘L\J
18"/450 15 19/32" M24 11/8” -7 UNC 235 Nm T
20”/500 22 7/8" M24 11/8” -7 UNC 235 Nm
24"/600 22 7/8" M27 11/4” -7 UNC 350 Nm
28"/700 24 1” M27 11/4” -7 UNC 350 Nm
30"/750 - 11/8” - 11/4" -7 UNC 350 Nm
32"/800 28 11/8" M30 11/2" - 6 UNC 470 Nm
36"/900 32 11/4" M30 11/2" - 6 UNC 470 Nm

Utahovaci moment pfirubovych Sroubt (torque) vyberte dle rozmisténi dér na pfirubé.
Pfirubové Srouby vzdy utahujte postupné a do kfize.

Soupétko Ize do potrubi namontovat v libovolné poloze. Pokud to podminky dovoluji,
nejvhodnéjSi montazni poloha je svisla ve vodorovném potrubi (A).

U Soupatek vétsich primérl (> 300 mm), Soupatek s tézkymi pohony (pneumaticky,
elektricky...) nebo u Soupatek montovanych ve vodorovném potrubi v polohach B
(vodorovné) a C (pod uhlem) bude pfi montazi zapotrebi zajisténi vhodnych montaznich
podpér. (Montazni polohy viz schéma nize. V pfipadé potfeby konzultujte s technickym
oddélenim spolecnosti ORBINOX).

* Montaz v téchto polohdch prosim konzultujte se spolecnosti ORBINOX.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
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Pfi montéazi ve svislych potrubich je vzdy nutné Soupatko vhodné podepfit nebo jinak
pomocné uchytit (pro dalSi informace prosim kontaktujte technické oddéleni spole¢nosti
ORBINOX).

Po dokonceni montaze Soupatka zkontrolujte, jestli jsou vSechny pfirubové Srouby
radné utazeny a jestli jsou pneumaticka a/nebo elektricka ovladani zapojena spravne a

jsou funkeni.

Prvni uvedeni Soupatka do provozu po montazi provedte s nulovym prdtokem média.
Nasledné vyzkousSejte provoz Soupatka pfi pritoku média. Pfi uvadéni do provozu je
mozZné, Ze se objevi nepatrna netésnost, ktera je zplsobena sesednutim ucpavky pfi
prepravé nebo skladovani. Tato netésnost se odstrani dotazenim vika ucpavky. Matky
na viku ucpavky dotahujte vzdy postupné a do kfiZze, dokud nedojde k UpIné eliminaci
netésnosti (viz obrazek nize). Po dotaZeni vika ucpavky (5) zkontrolujte, jestli nedochazi
ke kontaktu "kov na kov" s deskou (2).

Pokud jsou matice vika ucpavky nadmérné utazeny, dochazi mezi ucpavkou a deskou k
velkému nardstu tfeni, které mize mit negativni vliv na funkénost Soupatka (je zapotrebi

vétsi sily k ovladani Soupatka) a snizuje Zivotnost ucpavky.

V tabulce nize jsou uvedeny maximalni doporucené utahovaci momenty (toque) pro matice
vika ucpavky. Prilisné utazeni mize zapficinit zni¢eni téla Soupatka a/nebo ucpavky.

50 - 200 15
250 - 300 25
350 - 600 30
700 - 900 35

,,,,,

Pfiblizna hmotnost Soupatka ovladaného ru¢nim kolem (stoupajici vieteno):

DN 50: 7kg DN 125: 15 kg DN 300: 58 kg | DN 500: 192 kg
DN 65: 8kg DN 150: 18 kg DN 350: 96 kg | DN 600: 245 kg
DN 80: 92kg DN 200: 30 kg DN 400: 124 kg | DN 750: 455 kg
DN 100: 11kg DN 250: 44 kg DN 450: 168 kg | DN 900: 680 kg

Vyhrazujeme si pravo provadét zmeény bez predchoziho upozornéni.

www.orbinox.com
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3. OVLADANI
Smérnice EU a dalSi certifikaty naleznete v dokumentu: Smérmice & osvédceni o shode -
nozova soupdtka - IOM (Directives & Certificates Compliance - Knife Gate Valves -IOM).

3.1. RUCNI KOLO

Pro otevieni Soupatka otacejte ru¢nim kolem (14) proti sméru hodinovych rucicek. Pro
uzavieni Soupatka otacejte ve sméru hodinovych rucicek.

3.2 PAKA
Pro ovladani Soupatka pakou je nutné nejprve uvolnit zajistovaci svorku, ktera je
umisténd v horni ¢4sti nddstavbového drzaku (8). Poté otevrete nebo zaviete Soupatko
pohybem péaky v daném sméru. Nakonec zajistéte paku v pozadované pozici zajiStovaci
svorkou.

3.3 PNEUMATICKE OVLADANI
Soupétka jsou dodavana s dvojchodym pneumatickym pohonem, na vyzadani zakaznika
je mozné dodat i s jednochodym pneumatickym pohonem. V obou pfipadech by se mél
pracovni tlak pohybovat mezi 3,5 az 10 bar, pficemz idealni pracovni tlak, pro ktery jsou
konstruovany pneumatické pohony, je 6 bar.

Pro spravnou funkci pneumatického pohonu je nutné pfi adrzbé kontrolovat, aby byl
pneumaticky valec promazan a pracovni plyn (vzduch) byl vysuSen a prefiltrovan. Kvalita
vzduchu musi spliiovat nasledujici pozadavky:

« |SO 8573-1 stupen 5:4:3 pro pravidelny proces (ON / OFF provoz).

* ISO 8573-1 stupen 5:3:3 pro pravidelny proces pfi nizkych teplotach (-20 < C).
* ISO 8573-1 stupen 3:4:3 pro pneumatické valce s regulatorem.

* |SO 8573-1 stupen 3:3:3 pro pneumatické valce s regulatorem pfi nizkych teplotach
(-20 =C)
Po montéazi Soupatka s pneumatickym pohonem do potrubi se prfed uvedenim do provozu
doporucuje zkuSebné 3 az 4krat sepnout pohon.

3.4 ELEKTRICKE OVLADANI

V zavislosti na konkrétnim typu a znacce elektrického pohonu budou dodany konkrétni
pokyny pro ovladani, respektive prirucka vyrobce pohonu.

4. UDRZBA

Smérnice EU a dalSi certifikaty naleznete v dokumentu: Smérnice & osvédceni o shodé -
nozova soupdtka - IOM (Directives & Certificates Compliance - Knife Gate Valves -IOM).
Na Soupatkach nesmi byt provadény Zadné Upravy bez pfedchozi konzultace se
spolecnosti ORBINOX. Spolecnost ORBINOX nenese zadnou odpovédnost za Skody
vzniklé pouzitim neoriginalnich dild a soucasti.
Aby se zabranilo zranéni osob nebo poni¢eni majetku pfi tdrzbé v disledku Gniku
pracovniho média, musi byt dodrZzovany nasledujici pokyny:
» Osoby odpovédné za provoz a Udrzbu Soupéatka a osoby manipulujici se Soupatkem
musi byt kvalifikované a fadné proSkolené.
« Personal je povinen pouZzivat osobni ochranné pracovni prostfedky (rukavice,
pracovni obuv, bryle...)
« Zaviete privod ze vSech potrubi v provozu a k uzavériim umistéte vystrazné znaceni.
« Uplné izolujte Soupatko od probihajicich procesu.
 Uvolnéte provozni tlak z potrubi.
« Vypustte pracovni médium.

Vyhrazujeme si pravo provadét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
www.orbinox.com 10/15
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Na Soupatkach je v ramci udrzby povoleno vymeénovat pouze ucpavku (4) a sedlo (3),
pficemz sedlo je povoleno meénit jen u mékkotésnicich Soupatek.

Zivotnost ucpavky a sedla zavisi na pracovnich podminkach, tj: teplota a tlak média, abraze,
chemické vlastnosti média, pocet cykll Soupatka, atd...

4.1 Vyména ucpavky (4):

1. Odtlakujte okruh potrubi, na kterém je Soupatko. Uzaviete Soupatko.

. Odstrante kryty desky a vietena. (Pouze u automaticky ovladanych Soupatek).

. OdSroubujte vieteno (6) z desky (2). (Obr. 1)

. Povolte Srouby nadstavbového drzaku (8) a sejmete jej (vCetné ovladani).

. Povolte matky vika ucpavky (5) a sejméte jej. (Obr. 2)

. Odstrarite starou ucpavku (4) a dikladné vycistéte prostor ucpavky.

. Vlozte novou ucpavku (4) a ujistéte se, Ze se spoje na jednotlivych ucpavkovych
krouzcich v po sobé jdoucich vrstvach pravidelné stfidaji (prvni na jedné strané
desky, druhy na opacné atd.). (Obr. 3)

8. Po vloZeni ucpavky (4) nasad'te viko ucpavky (5) a utdhnéte matice vika ucpavky.

(Obr. 2)

N o o~ wWwN

Obr. 2 Obr. 3

9. Namontujte nadstavbovy drzak (8) (i s ovladanim).

10. Upevnéte vieteno (6) k desce (2). (Obr. 1)

11. Namontujte zpét kryty desky a vietena. (Pouze u automaticky ovladanych Soupatek).

12. Uvedte okruh potrubi, na kterém je Soupatko do zkuSebniho provozu, v pfipadé
netésnosti a Uniku média dotdhnéte viko ucpéavky (5).

Vyhrazujeme si pravo provadeét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
www.orbinox.com 11/15
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4.2 Vyména sedla (3) (moZné pouze u mékkotésnicich Soupatek):

-

. Demontujte Soupétko z potrubi.

. Odstrante kryty desky a vietena. (Pouze u automaticky ovladanych Soupatek).

. OdSroubujte vieteno (6) z desky (2). (Obr. 1)

. Povolte Srouby nadstavbového drzaku a sejméte jej (véetné ovladani).

. Povolte matky vika ucpavky (5) a sejméte jej. (Obr. 2)

. Odstrante starou ucpavku (4) a desku (2) a dikladné vycistéte prostor ucpavky.

. Demontujte pojistny krouzek sedla (9).

. Odstrante staré sedlo (3) a dikladné vycCistéte pouzdro sedla.

. Nové sedlo (3) sefiznéte na pozadovanou velikost a vloZte jej do pouzdra sedla. Ujistéte
se, Ze spoj na sedle se nachazi v horni casti. (Obr. 4 a 5)

©O© 0O ~NO O~ wWN

Pokud se jedn& o Soupatko s PTFE sedlem (3), dale prosim postupujte od bodu 4.3.

Délky sedla (L)

DN 50: 200 DN 125: 415 DN 300: 920 | DN 500: 1430
DN 65: 255 DN 150: 490 DN 350: 1020 | DN 600: 1710
DN 80: 275 DN 200: 630 DN 400: 1170 | DN 750: 2250
DN 100: 350 DN 250: 780 DN 450: 1285 | DN 900: 2930

Obr. 5
10. Nasad'te pojistny krouzek (9) a upevnéte ho jemnym poklepavanim na jeho hranu.
(Obr.6a7)

Obr. 6 Obr. 7

Vyhrazujeme si pravo provadeét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
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11. Nasad'te zpét desku (2).

12. Po vloZeni nové ucpavky (4), pokracujte nasazenim krytu ucpavky (5) (Obr. 2) a dale
dle krokUl v bodé 4.1.

4.3. Vyména PTFE sedla (3):
Postupujte stejné jako v bodé 4.2, s ohledem na nasledujici poznamky.
1. Aby bylo dosazeno tésnéjsiho uzavfeni nerezovych Soupatek, je musi byt pouzdro sedla

utésnéno umélohmotnym lepidlem. U litinovych Soupatek toto opatfeni neni potfeba.
Sedlo je v nasledujici poloze:

2. Ze sedla (3) vytvorte spojenim konct "kruh" pfiblizné ve tvaru srdce, viz obrazek nize.

3. Vlozte oba konce sedla do horni strany pouzdra sedla (k ucpavce (5)) a postupné po
obvodu pritlacujte prstem a vsouvejte klenutou cast sedla do pouzdra sedla. Pokud je
jmenovita svétlost Soupatka (DN) mala (DN<150), Ize pouzit svérak.

4.3. Mazani

Vieteno mazte kazdych 30 dni mazivem na bazi vapniku, které bude splriovat
nasledujici parametry: vysoka odolnost proti vodé, nizky obsah popela a velmi vysoka
pfilnavost..

Vyhrazujeme si pravo provadeét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
www.orbinox.com 13/15
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5. SKLADOVANI

« Pfi dlouhodobém skladovani uchovavejte Soupatko ve vnitfnich prostorach na bezpecném a
suchém misté. Chrante je pfed narazy a vibracemi.

* Teplota pfi skladovani: -10° C az +40° C.
« Soupatko musi byt pfi skladovani v pIné oteviené nebo v pIné uzaviené poloze.

« Pro riizné soucasti a komponenty Soupatek (elektrické motory, elektromagnetické casti
atd...), prosim postupujte dle manualli vyrobct danych soucasti.

6. PECE O ZIVOTNIi PROSTREDI

« Obal je vyroben z materialt Setrnych k Zivotnimu prostredi. Prazdny obal ekologicky
zlikvidujte.

« Soupatko je vyrobeno z materiald, které Ize recyklovat ve specializovanych recykla¢nich
firmach. Jakmile vyprsi Zivotnost vyrobku, provedte fadnou likvidaci, abyste zabranili
jakémukoliv negativnimu dopadu na Zivotni prostfedi a umoznili recyklaci cennych surovin.

« Pfi likvidaci prosim dodrzujte vSechna mistni ekologicka nafizeni a zakony.

Vyhrazujeme si pravo provadeét zmény bez predchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
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7. PARTS LIST & DRAWINGS

CARLLLERLAEELEEELE LY

1. TELO 8. NADSTAVBOVY DRZAK
2. DESKA 9. POJISTNY KROUZEK SEDLA
3. SEDLO 10. AXIALNI LOZISKO
4. UCPAVKA + O-KROUZEK 11. FRIKCNi PODLOZKA
5. VIKO UCPAVKY 12. POUZDRO
6. VRETENO 13. KOLIK
7. MATICE VRETENA 14. RUCNI KOLO
Vyhrazujeme si pravo provadét zmeény bez pfedchoziho upozornéni. EW _en 04 2021
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