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RC200

Pneumatické pohony

Top Quality Valve Actuators 1l Il
Made in Sweden B s

Navod

Typy a provedeni

DA = dvojcinny. Pohon s pneumatickym ovladanim v obou
smérech.

SR = jednocinny. Pohon s vratnou pruzinou.

RC 210, 230, 250 a 270 maji 1 pist.

RC 220, 240, 260 a 280 maji 2 pisty.

Ridici médium

Pokud je Fidicim médiem pfistrojovy vzduch, musi byt
zbavem prachu a oleje. Pfipustna fidici média: Nerizikové
tekutiny (sk. 2 dle smérnice 97/23/EC). Rosny bod musi
byt nizSi nebo roven — 20°C anebo musi byt minimalné o
10 °C niZsi, nez je teplota okoli. Maximalni velikost ¢astic v
fidicim médiu nesmi prekrocit 40 um. Vystup vzduchu do
okoli/dilny musi byt opatfen tlumi¢em zvuku.

Pouziti konstrukce Scotch Yoke
Konstrukce Scotch Yoke (ovladaciho tfrmenu) modell
RC200 méa zahnuté Stérbiny. Timto zptusobem Ize
dosahnou rtizného krouticiho momentu v zavislosti na tom,
jak pist v pohonu namontovan. Pisty jsou montovany dle to
obr.1/obr.1a, str. 4, za U€elem dosaZeni nasledujicich
funkci.

Podle obr. 1:
DA-pohon s nastavitelnou uzavienou polohou ventilu
(konec pohybu ve sméru hodinovych rugicek).
SRF-pohon s otevirdnim pomoci pruziny (proti sméru
hodinovych rucicek), nastavitelna “uzaviend” poloha
centilu (konec pohybu ve sméru hodinovych rucicek).

Podle obr. 1a:
DAAO-pohon s nastavitelnou otevienou polohou ventilu
(konec pohybu proti sméru hodinovych rucicek).
SR-pohon s uzaviranim pomoci pruziny (ve sméru
hodinovych rugicek), nastavitelna “oteviena” poloha ventilu
(konec pohybu proti sméru hodinovych rugicek).

Moznosti, které poskytuje nataceni pistd, mohou byt
vyuzity riznymi zpUsoby pro splnéni pozadavkl zakaznika.

VAROVANI!

RC pohony jsou uréeny vyhradné k ovladani armatur.
Kloubové pakové, ozubené a jiné mechanismy
nemohou byt pouZity k prenosu pohybu bez
adekvatniho ochranného vybaveni. Pfi zkouSkach
nenamontovanych armatur hrozi riziko pfiskfipnuti v
otvoru ventilu.

www.rotork.com

Rucni ovladani

VAROVANI!

Ruéni ovlddani armatury pomoci ¢tyrhranu na hfideli je
velmi nebezpecné. Mohlo by dojit k nahlému uvolnéni
energie akumulované v pohonu.

Pro ruéni ovladani mize byt armatura vybavena rué¢nim
kolem RC-M. DalSi moznosti ruéniho ovladani dostupné
na poptani.

VAROVANI!

Pro ruéni provoz musi byt ventil odvzdusnén (bez tlaku).

Montéz a sefizeni

Pohony mohou byt montovéany v rliznych pracovni
polohach, napt. vertikalné nebo horizontalné. Pfi montazi
pohonu na armaturu je tfeba zajistit soustfednost hfidele
pohonu s htidelem ventilu. Je tfeba téZ zachovat osovou
vUli mezi hnacim hiidelem a unasecem, ktera v zavislosti
na velikosti pohonu €ini 0,5 — 1 mm. Zejména je tfeba dbat
na spravnou vzajemnou polohu pohonu a unasece, nebot
hnaci hfidel je opatfena vnitfnim osmihranem, coz muze
vést k chybnému natoceni pfi montazi o 45°. Takovato
chyba se muze vyskytnout i pfi pfimé montazi na armaturu.
Stredici krouzek (37) mGze byt eventualné odstranén.
Uhel natogeni je mozno v pfipadé potieby po montaZi
sefidit.

Utahovaci momenty pro kontramatice na str. 6.

Jak jiz bylo zminéno dfive, pohony DA mohou byt
standardné sefizeny v poloze ventilu ,Zavieno" a pohony
SR v poloze ,Otevieno”. Koncova poloha se sefizuje tak,
Ze se po uvolnéni kontramatice na ¢elni desce otaci
sefizovacim Sroubem ve sméru hodinovych ruci¢ek, ma-li
byt otacCivy pohyb zkracen a proti sméru hodinovych
rucicek, ma-li byt otacivy pohyb prodlouzen. Rozsah
sefizeni je omezen na + 3°. Typy RC 220, 240, 260 a 280
jsou opatfeny sefizovacimi Srouby.

Je velmi dilezité, aby oba Srouby byly v kontaktu s
prisluSnym pistem.

Pohon je dodavan s indikatorem polohy na hnaci hfideli.
Indikator Ize nastavit do 2 volitelnych pozic v zavislosti na
funkci armatury, sméru montaze, apod...
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Specifické provozni podminky

Pohony uréené pro pouziti v prostfedi s nebezpe¢im vybuchu jsou omezeny v dle platnych smérnic ATEX oznacenych
symbolem Ex na Stitku pohonu. Vyvarujte se umisténi pohonu na pfimé slunecni svétlo, kvuli riziku prehfati pohonu,
obzvlasté u pohonu v prostfedi s nebezpecéim vybuchu.

Teplota média pro ovladani pohonu musi byt v prostfedi s nebezpecim vybuchu stejna jako teplota okoli.

Pokud je pohon pouZit na zafizeni s téZkymi dynamickymi ¢astmi bez zabudovaného mechanického dorazu, je tfeba vzit
v Uvahu energii pfenaSenou na pohon. PFi pouziti v prostfedi s nebezpeéim vybuchu musi byt systém pohony navrzen s
ohledem na omezeni narazové energie podle platnych smérnic ATEX.

Zabrarite tvorb& mechanicky generovanych jisker zplisobené ndhodném narazem na zatizeni nebo tfenim v ¢astech
zafizeni obsahujicich lehké kovy.

Bé&hem normalniho provozu na pohonu nesmi byt Zadné vrstvy prachu z divodu rizika znecisténi ovliadaciho média, viz
str. 1.

U pohont RC...-SR... musi byt na odvzduSiiovaci strané pohonu namontovan filtr-odlu¢ovac prachu IP6X, a to bud v
systémovém odvzdusSnovacim otvoru, nebo v odvzduSnovacim otvoru pfimo namontovanych elektromagnetickych
ventilU.

Poznamka
Prach a necistoty nahromadéné na pohonu zpomaluji jeho chlazeni a pfispivaji ke zvySeni jeho vnéjsi teploty.

Zabrairite elektrostatickému vyboji

Nekovovy povrch neleStéte/neotirejte suchym hadfikem. Naradi a postupy CiSténi nesmi pfi Udrzbé vytvaret jiskry nebo
nepfiznivé podminky v okolnim prostfedi, aby se zabranilo moznému nebezpeci vybuchu. Zabrarite vzniku
elektrostatickych naboju v oblastech s nebezpecim vybuchu.

RIZIKO ELEKTROSTATICKEHO VYBOJE

TS nevodivym lakem je spojeno potencialni nebezpedi elektrostatického naboje, a proto se pohon smi ¢istit pouze
vlhkym hadfikem.

Zabrarite elektrostatickému naboiji v oblastech s nebezpec¢im vybuchu - nelestéte/neoctirejte nevodivé povrchy suchym
hadrem, oble€eni obsluhy nesmi byt elektrostaticky nabité. Naradi a postupy Cisténi nesmi pfi Gdrzbé vytvaret jiskry ani
nepfiznivé podminky v okolnim prostfedi, aby se zabranilo potencialnimu nebezpeci vybuchu. Provozovatel musi zajistit,
aby provozni prostfedi a veSkeré materidly obklopujici pohon nevedly ke snizeni bezpeéného pouzivani nebo ochrany
spojené s pohonem.

V pfipadé potfeby musi provozovatel zajistit, aby byl pohon vhodné chréanén pfed provoznim prostfedim.

Provozovatel musi naplanovat pravidelné €isténi povrchu zafizeni, napfiklad vihkym hadfikem, miniméalné jednou za 6
mésicu, vzhledem k prasnosti prostfedi je potom mozné frekvenci ¢iSténi snizit.

Typ pohonu
Standardni RC Viton Vysokotepl. Nizkotepl. Vysoce nizkotepl.
-20°Cto 75°C -15°Cto 75 °C 0 °C to 150 °C -40 °C to 55 °C -47 °C to 55 °C
T amb Tepl. ti. T amb Tepl. ti. T amb Tepl. ti. T amb Tepl. ti. T amb Tepl. ti.
(°C) (°C) (°C) (°C) (°C)
55 T6 55 T6 55 T6 55 T6 55 T6
75 T5 75 T5 70 T5
105 T4
150 T3
Pohon s ruénim ovladanim M1: max. teplota okoli 70° C.

www.rotork.com
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IECEx DNV 21.0039X / DNV 21 ATEX 94178X C € 0470 @

RC 12 GExhIIC Gb T6/T5 -20°C to +55°C/+75°C
12D ExhIICDbT79/T99

RCV 12 GExhIIC Gb T6/T5 -15°C to +55°C/+75°C
12D ExhIICDbT68/T88

RC HT 12 GExhIIC Gb T6/T5/T4/T3 0°C to +55°C/+70°C/+105°C/+175°C
I2DExhIIICDbT68/T88/T118/T163

RCLT 12 GExhIIC Gb T6 -40°C to +55°C
12D ExhIICDbT79

RCLTA 12 GExhIIC Gb T6 -47°C to +55°C
12D ExhIICDbT79

Poznamka! Pokud je pohon vybaven ru¢nim ovliadanim M1, je povolena maximalni teplota okoli 70 °C.

Lubrlca’qon o o Doporuc¢ené mazivo
Pohony RC jsou permanentné mazany a dalSi mazani

obvykle neni nutné. Pfi Castém provozu a velkém Otvor vélce a hnaci Mazi
zatizeni se vSak doporucuje jednou za rok a/ nebo po . !m'del o azivo
100 000 cyklech, podle toho, co se objevi dfive, mazani s tésnénim hridele

olejovou mlhou, popfipadé domazavani. RC200 Standardni Klibersynth AR 34-402

Pro mazani olejovou mlihou se doporucuje mineralni olej RC200 vysokotepl. Kliibertemp HM 83-402
kategorie ISO VG32 podle normy DIN 51524HLP. RC200 nizkotepl. Kliiber Isoflex Topas NCA 52
Mazani olejovou mlihou by mélo byt nastaveno na

nejnI,ZS’I moznou hodn?tu,, ktera,ur'nozr)UJe ucinné ) Valegek pistu (21) + lozisko Mazivo

mazani pohonu. Zapocaté mazani olejovou mlhou musi

nadale pokragovat. All RC200 Cargo Red Grease
Chcete-li pohon znovu namazat, postupujte podle

pokynU "Servis RC210-280" strana 4. Nedoporuéuje se mazani olejovou mlhou a mazivem
Poznamka! Pokud je k pohonu namontovano externi obsahujicim polyglykol, estery nebo jiné agresivni pfisady.

prisluSenstvi, jako je pneumaticky nebo
elektropneumaticky polohovac atd. zkontrolujte v
manudlu pfisluSenstvi, zda je povoleno mazani olejovou
mlhou.

www.rotork.com
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Vyk. €.021446

Servis modelu RC210-280

VAROVANI!

Pred demontazi pohonu zkontrolujte, zda je
odpojeno pripadné napajeni a provozni médium a
zda je pohon bez tlaku.

Demontéaz jednotky SR, viz navod na strané 7:
Demontaz jednotky SR s ruéni ovladaci jednotkou.

Vyména tésnéni pistu a nosnych

prvku

1. Prectéte si vySe uvedené upozornéni!

2. Demontujte pohon z konzoly.

3. Demontujte koncové kryty (5) nebo pruziové téleso (25).
4. Upevnéte hiidel pohonu mezi mékké Celisti ve svéraku

N o

10.

a otacejte pohonem, dokud pisty nedosahnou na konec
vélce. Poté umistéte nekolik ty¢i do otvorl na vnéjsi
strané na jednom pistu. Stisknutim k sobé a pfitazenim
téchto tahel sou¢asné se pist demontuje z valce.

Pokud je O-krouzek pistu (12) opotfebovany, je tfeba jej
vymenit.

Vymérnite opérny pasek (14), pokud je opotfebovany.
Vymérnite opérny prvek (9), pokud je opotfebovany.
Promazte povrch valce mazivem dle seznamu mazani
na strané 3.

Namontujte pist/y ve spravné poloze, viz "PouZiti
konstrukce Scotch Yoke" na strané 1.

Namontujte kryty nebo pruzinové téleso/a a nastavte
Uhel natoceni hidele.

-4 -
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Vyména tésnéni hridele a
podpérnych podloZek

O-krouzky (18) a (38) a opérné podlozky (33) a (39) Ize

snadno vyménit podle nize uvedeného postupu.

1. Prectéte si upozornéni na levé strané!

2. Demontujte pohon z konzole.

3. Demontujte pojistné krouzky (31) a (40) kolem
hfidele.

. Demontujte opotfebované soucasti.

. Nasadte nové tésnici krouzky (18) a (38).

. Namontujte nové podlozky pod pojistné krouzky.

. Pfi montézi pouZzijte mazivo podle seznamu maziv na
strané 3.

. Namontujte nové pojistné krouzky.

. Zkontrolujte, zda jsou pojistné krouzky dobfe
nasazeny bez vale v drazkach.

~N O O b

O 0o

Vymeéna lozisek hridele

Loziska (16) a (36) a také opérny krouzek (19) a (35)
jsou posuvné oto¢né. Pfi demontazi pistd a tésnéni
htidele je tfeba loziska a opérné krouzky zkontrolovat a
v pfipadé opotfebeni vyménit.

Poznédmka! Pro vyménu opérného krouzku (35) a pro
pohony velikosti RC..270-.... a vétSi se obratte na
dodavatele pohonu.

Ohledné opravnych sad vSech velikosti a variant
kontaktujte dodavatele.
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Materialovy list pro RC210-280 7

C. soué. Popis Css:o Clssllzo Material’ Povrchova (iprava
! e ! ) \6eslt82tr1“0—02§e0| erezova ocel Pozinkované
2 Pojistna matice’ 1 - Vel. 210-260: Nerezové ocel -
Ostatni: Ocel Pozinkované
2 O-krouzek'*® 1 - Nitrile -
4 Srouby 8-16 8-16 |Vel. 210-260: Nerezova ocel - .
Ostatni: Ocel Pozinkované
5 Kryty s otvorem' 1 - Hlinik Erlg)é(%s;)l/ak
6 O-krouzek® 2 2 Nitrile -
7 Valec 1 1 Hlinik Eloxovany
8 Scotch Yoke 1 1 Ocel -
9 Opérny prvek'® 1 1 POM -
10 Pist’ 1 1 Hlinik -
11 Kolik, dvojity?® 1 1 PruZinova ocel -
12 O-krouzek'*® 1 1 Nitrile -
14 Opérny pasek'*® 1 1 Polymerovy material -
15 | Hnaci hfidel 1 1| o 210 200: Nerezova ocel Pozinkované,
pochromované
16 Horni loZisko 1 1 Polymerovy materidl -
17 iélt'\)/l(t)};gez otvoru 1 1 Hlinik E:gggs;;llak
18 O-krouzek, horni® 1 1 Nitrile -
19 Opérny krouzek, horni 1 1 Polymerovy material -
20 Pistni ¢ep’ 1 1 Ocel -
21 Vélecek pistu’ 1 1 Ocel -
22 Voditk pruziny’ - 1 Aluminium -
23 PruZina, vnéjsi’ - 1 Legovana pruZinova ocel Chréanéné proti kor.
24 PruZina, vnitfni"s - 1 Legovana pruzinova ocel Chréanéné proti kor.
25 | Pouzdro pruziny' - 1 Hlinik EIc’Ji(ova,ny
praskovy lak
26 Predepinaci Sroub’ - 1 Vel. 210-260: Stainless steel =
Ostatni: Steel Pozinkované
27 Ukazatel 1 1 Polymerovy material -
28 O-krouzek'® - 1 Nitrile -
29  |Pojistna matice' - 1 |Vel. 210-260: Nerezové ocel >
Ostatni: Ocel Zinc plated
30 Znackovaci podlozka' - 1 Hlinik Eloxovany
31 Pojistna podlozka, horni® 1 1 Pruzinové ocel Chranéné proti kor.
32 Podlozka® 1 1 Pruzinové ocel -
83 Podpérna podlozka, horni® 1 1 Polymerovy material, chemicky odolny -
34 Tésnéni’ 1 1 Vel. 210-260: Nerezova ocel -
Ostatni: Nitrile -
85) Podpérny krouzek, horni 1 1 Polymerovy material -
36 Lozisko, spodni 1 1 Polymerovy material -
37 Vodici krouzek 1 1 Polymerovy material -
38 O-krouzek, spodni® 1 1 Nitrile -
39 Podpérna podl., spodni® 1 1 Polymerovy material, chemicky odolny -
40 Pojistny krouzek, spodni® 1 1 Pruzinova ocel Chranéné proti kor.

1) Pro pohony velikosti 220, 240, 260 a 280: Dvojnasobné mnoZstvi detailt. 2) RC240 ma trojité koliky. 3) RC270-280 maji ¢ep s drazkou z oceli.

4) Neni na obrazku! Pro velikosti 220, 240, 260 a 280 neexistuji. 5) Pro velikosti 230-280. 6) Soucasti sady tésnéni.

7) Pro standardni provedeni, pro ostatni provedeni se obratte na spole¢nost Rotork.

www.rotork.com
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PFfechod na pohony SR Obr. 2
VSechny pohony DA Ize zménit na pohony SR pfidanim
konverznich sad pruzin podle nasledujiciho navodu:

1. Prectéte si upozornéni na strané 4!

2. Demontujte kryty (Popis plati pro RC220, 240, 260 a

22 (@)

e}

280, které maiji dva pisty).
3. Demontujte pisty. Viz text v ¢asti "Vyména tésnéni

pistd a nosnych prvkd" na strané 4.

4. Namontujte pisty podle obrazku 1a na strané 4.

5. Zkontrolujte, zda je pruzina spravné prfedepnuta podle
tabulky 1 a obrazku 2.

6. Voditko pruziny (22) se pomoci 2 epu vycentruje
smérem k pistu.

7. Jednotky SR u velikosti 230-280 musi byt natoceny

fus)

Adjustment is made with screw (26).

tak, aby jeden ze tfi opérnych bodu lezel mezi Srouby Tabulka

na pistu (10).

8. Jednotku SR namontujte, kdyz jsou pisty v krajni £ BE200.5RmPolion 2
vnitfni poloze. RC210-220 41
9. Nasadte Srouby (4). Pfi utahovani Sroubt se sila RC230-240 62
pruziny pfenasi z napinaciho Sroubu (26) na tyto RC250-260 87
Srouby. Utahovaci momenty dle tabulky na strané 8. RC270-280 137

10. Uhel natogeni pohonu se nastavuje pomoci napinaciho
Sroubu (26).

Pokyny pro demontaZ? pohonti RC200-SR s ruéni

ovladaci jednotkou typu M1

VAROVANI!

Dokud jsou pruziny napnuté, neodstranujte
ochrannou trubku (50) a ruéni kolo z pouzdra

pruziny. Tento postup je nutné dodrzet pro
bezpeénou demontaz predepnutych pouzder
pruzin.

1. Pohon musi byt bez tlaku.

2. Zkontrolujte, zda pruziny mohou zatlacit pist zpét do
vychozi polohy podle obrazku 3.

Horni €ep hfidele nesmi byt uloZzen Sikmo.

3. Odpojte pfipadné napajeni.

4. Otécejte rucnim kolem tak, aby se zavitovy drik (51)
pohyboval smérem k pohonu, dokud se nezastavi a Zluta
znacka (68) neni v plastové trubce (49) jen stézi vidét.

5. U velikosti RC220, 240, 260 a 280 (tj. pohonu se dvéma
pisty): sefizujte napinaci Sroub (26) v protilehlém pouzdre
pruziny proti sméru hodinovych rugi¢ek, dokud nebude
lezet na voditku pruziny (22). Povolenim Sroubt (4) 29 @ @
demontujte pouzdro pruziny.

6. U vSech velikosti: poté otacejte ruénim kolem, dokud
nevznikne odpor a Zlutd znacka (68) nebude vidét v
poloze "AUTO".

7. Demontujte pruzinové pouzdro ruéniho ovladani —— = fﬁ -
povolenim pFidrznych Sroub( (4) a otocte ruénim kolem o
nékolik otacek ve sméru, ktery klade nejmensi odpor.

Demontaz musi byt provadéna ve vysSe uvedeném poradi s

maximalni opatrnosti. V pfipadé sebemensi nejistoty se

obratte na dodavatele.

www.rotork.com
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RC 210, 230, 250 a 270
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VAROVANI!

Pro bezpe¢nou demontaz
pouzder predepjatych pruzin je
tfeba dodrzet nize uvedeny
postup.

. Pohon musi byt bez tlaku.
. Zkontrolujte, zda pruziny mohou

zatlacit pist do vychozi polohy podle
obréazku 4.

. Odpojte vSechna moZna napéjeni.
. Povolte pojistnou matici (29).
. Oté&cejte predepinacim Sroubem (26)

proti sméru hodinovych rucicek,
dokud nebude lehce priléhat k voditku
pruziny (22).

. Povolenim Sroubt (4) demontujte

pouzdro pruZiny.

. Demontaz musi byt provadéna s

maximalni opatrnosti. V pfipadé
sebemensi nejistoty se obratte na
dodavatele.

VAROVANI!

Pro bezpe¢nou demontaz
pouzder predepjatych pruzin je
tfeba dodrzet nize uvedeny
postup.

. Pohon musi byt bez tlaku.
. Zkontrolujte, zda pruziny mohou

zatlacit pist do vychozi polohy podle
obrazku 5.

. Odpojte vSechna mozna napéjeni.
. Povolte pojistné matice (29).
. Otacejte obéma predepinacimi Srouby

pruzin (26) ve sméru hodinovych
rucic¢ek, dokud nebudou lehce doléhat
na voditka pruzin (22).

. Otacgejte levym napinacim Sroubem

pruziny (26) proti sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude lehce lezet na
voditku pruZiny (22), a uvolnénim
Sroubl (4) demontujte levy kryt pruziny.

. Demontujte pravé pruzinové pouzdro

stejnym zplsobem jako levé.

. Demontaz musi byt provadéna s

maximalni opatrnosti. V pfipadé
sebemensi nejistoty se obratte na
dodavatele.




The

V oy
REMOTE CONTROL’

N> 4 Range

Utahovaci momenty Sroubt a
pojistnych matic

Aby byly pohony béhem provozu stabilni, musi byt na
konzole pfiSroubovany spravnym

utahovacim momentem.
PouZijte co nejdelsi
Srouby, aniz by se

Pohon

Konzole

Utahovaci momenty Nm

Pohon Sroub Poj. matice DA | Poj. matice SR
(4) (2) (29)
RC210-220 4 17 7
RC230-240 4 88 17
RC250-260 17 90 38
RC270-280 | 76 55' 120 120

L

zavity obrousily.

AL 1) Utahovaci moment Sroubu z nerezové oceli. Kvalita A2 70.

‘ \
"L" je délka zaSroubovani

podie vykresu. TFida pevnosti min. 8.8. Lehce namazané Srouby.

Utahovaci momenty Nm

Pohon DIN o L Délka zaSroubovani (mm)
pfiruba | Zavit | (mm) 8 [ 10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 24 | 28 | 32
RC210-220 FO05 M6 11 88 | 92 = - - - - - - -
RC210-220 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - e = 5 -
RC230-240 FO7 M8 14 - 21 23 23 - - . = 5 -
RC230-240 F10 M10 17 - - 40 45 45 - - - - -
RC250-260 F10 M10 17 = = 40 45 45 - - - - -
RC250-260 F12 M12 21 = = = 60 70 75 75 = = =
RC270 F14 M16 25 - - - - 125| 140 155| 185 - -
RC270 170x110 M16 25 - - - - 125| 140 155| 185 - -
RC280 F12 M12 25 - - - - 70 75 75 75 - -
RC280 F16 M20 32 = = = = = = = 280 | 330 | 360
RC280 F25 M16 25 = = = - 125 | 140 | 155 | 185 = =
Vzduchové pripojeni DA DATP  Obraceny smér
oS oS otaceni
Dvojéinné é 4»%%% éﬁ ﬁ\
CW CCwW CCw Cw
SR SRF
Jednoé€inny oo o6

s vratnou pruzinou

Otaceni vzduchem ve sméru hodinovych rucic¢ek
Otaceni pruziny proti sméru hodinovych rucicek

RC..250-280 vSechny druhy

Otaceni vzduchem proti sméru hodinovych ruci¢ek é
Otaceni pruziny ve sméru hodinovych rucic¢ek

RC..210-240 vSechny druhy

M5, Depth: 8 R1UE *1 | Depth: 8 M5, Depth: 8 R1M °1 | Depth: 12
4% Hole pattern for solenoid valves ace, _ &
to EN 15714-3
N A . E}
LA T = E
& H—" = &
12 12}
24 24

*1 Standardni zavity BSP, zavity NPT oznacené pismenem N na nalepce pohonu RC200, vSechny ostatni zavity
metrické.

www.rotork.com
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RC... Rychlopohon

pohon, ktery méa zvétSené otvory v prlp0]ova0|ch otvorech pro elektromagnetlcky ventil. Verze se zvétSenymi
pFipojkami, ma dalSi otvory ve vélci, krytech nebo pruZinovém pouzdre v zavislosti na funkci pohonu, viz obrazek
nize.

Q drilled hrue quantity
deld ; Altemnative placement of Q hale
Std and semi quick inlet hole o i
St and semi quick inlet hole, e ik ImicL hole punged on, “backside of achtor
ed in some O versions

FanY,
—1

> / —
S 16 a

1 =, <

In end plate, drilled thiue
quantity due to G version

house, drilled thrue *
Flg?drglﬁi excluder

* Only when exira
=all ventlrg ports gfall be equpped wﬂh filker
%, IPEX approved filier-gust exciuder if

Dwa.no. 021364

Rozmeéry, typ zavitu a pocet otvord pro pfipojeni média naleznete na Stitku pohonu RC...-... Q.

RC... Hydraulicky pohon

Hydraulické pohony maji na sobé& odvzduSnovaci niply. OdvzduSiiovaci niply mohou byt umistény v riznych polohach v
zavislosti na orientaci montaze pohonu. Pfi odvzduSnovani tlakového pohonu pouzivejte osobni ochranné pomucky a
chrarite okoli pfed pfipadnym Unikem hydraulické kapaliny. Ve o)

-,

Pro otevirani a zavirani odvzdusriovacich nipll pouZzijte dodany kli¢. [l

PrFiklad polohy odvzduSnovacich niplu.

Odvzdusnovaci nipl. Odvzdusnovaci nipl.
(2 EE’“ =Eﬁi®m=
- 5’0 i N g 5o g M

www.rotork.com
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RC210-240 RC250-280

Vyk. €.021205

Materialovy list pro RC210-280 M1

Part No Description Number Material * Surface treatment
10M |PistM 1 Hlinik -
22M | Voditko pruziny M 1 Hlinik -
25M Pouzdro pruziny M 1 Hlinik EIo,xvovarTy

praskovy lak
41 Jehlové lozisko RC250-280 1 Ocel pro loziska -
42 O-krouzek © 1 Nitrile -
43 Jehlové loZisko RC250-280 1 Ocel pro loZiska -
43 Kluzné loZisko RC210-240 1 Bronz -
44 Tésnici manZeta 1 Nitrile/Ocel Pozinkované
45 Kli¢ 1 Ocel -
Hlinik Eloxovany
46 | Ruéni kolo 1 RC280: Ocel praskovy natér
47 Dorazovy Sroub @ 1 Nerezova ocel -
48 O-krouzek © 1 Nitrile -
49 Trubka, pruhledna 1 Akrylovy plast -
50 Ochranné trubka 1 Hlinik Eloxovany
51A | Hridel, DA (s pravym zavitem) 1 Ocel -
51B Hridel, SR (s levym zavitem) 1 Ocel -
52 Pruzina 1 PruZinové ocel -
53 ZajiStovaci hacek 1 Nerezova ocel -
54 Tésnéné Tredo® 2 Nitrile/Ocel Pozinkované
59) Rozpérka, RC210-260 1 Nerezova ocel -
56 Sroub, RC210-260 1 Nerezova ocel -
57 Drzak pruziny 1 Nerezova ocel -
58 Sroub 1 Ocel Pozinkované
59 O-krouzek, RC210-240 © 1 Nitrile -
61 Sroub 2 Ocel Pozinkované
62A | Matice dfiku, DA (s pravym zavitem) 1 RC210-240: Mosaz -
RC250-280: Tvarna litina| Pozinkované
62B | Matice dfiku, SR (s levym zavitem) 1 RC210-240: Mosaz -
RC250-280: Tvarna litina| Pozinkované
63 Pojistny krouzek, RC250-280 1 Ocel Chranéné proti kor.
64 Pouzdro ruéniho kola, RC250-280 1 Hlinik Eloxované
65 Kli¢ 1 Ocel -
66 Sroub, RC250-280 1 Ocel Pozinkované
67 Stitek 1 Polymerovy material -
68 Indikaéni krouzek 1 Polymerovy materidl, ZI. -

6) Soucasti sady tésnéni 7) Pro standardni provedeni, pro jina provedeni se obratte na spole¢nost Rotork 8) Pro pohon velikosti 270 a 280: Dvojnasobné mnoZstvi

www.rotork.com
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Fukce RC-M1

—~  (51) (10M) Y

N
.......... \‘;\\\\\\\\\\\\\

Auto position

i

TS

. « v
It — o

il

e
—

r\\\\\\\\\\\\\‘ ..........
\
- \_/

Neutralni poloha Nastaveni koncové polohy
Kdyz je dfik (51) v poloze Auto, maze se pist (10M) M1 v poloze Auto funguje jako doraz koncové polohy.
volné pohybovat a pohon muaze byt DA: Nastaveni uzaviené polohy ventilu.
ovladat pneumaticky. Obrazek ukazuje SR: Nastaveni polohy otevieného ventilu.
dvojcinny pohon, DA, v poloze "otevieno", resp. Stupen nastaveni: +3° / -90° vzhledem ke koncové
jednocinny pohon, SR, v poloze "zavieno". poloze.

N (46) Y

N
""""" \‘&\\\\\\\\\\\\\\
\ @@

1 N R | PR B S

= R - — = e — (o
V //IIII/IIIIIJ
2 ///[A n h
N N

Ruéni ovladani Ruéni ovladani
DA: Ru¢ni kolo (46) se otaci proti sméru hodinovych DA: Ruéni kolo se otaci ve sméru hodinovych rucicek.
rucicek. Hridel
HFidel (51) a pist (10M) se zatlaci dovnitf. Ventil se otevie.  a pist jsou vytazeny ven. Ventil se uzavie.
SR: Ruéni kolo se otaci ve sméru hodinovych rucicek. SR: Ruéni kolo se ot&&i proti sméru hodinovych rugicek.
Hfidel a pist jsou zatlaceny dovnitf. Ventil se zavre. Hiidel a pist jsou vytaZzeny ven. Ventil se otevie.

Hfidel pohonu (15) se takto otaci ve stejném sméru jako ruéni kolo.

Pokud byl pohon ovladan ru¢né, musi se pred opétovnym dalkovym ovladanim vratit do polohy Auto.

PFi demontazi krytu pro ruéni ovladani (25M) , musi byt pohon nejprve odvzduSnén, u pohont SR musi byt dfik (51)
rovnéz v poloze Auto.

www.rotork.com
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Poznamka! RC..280-SRM.. Rué¢ni kolo neni pfi dodani namontovano z diivodu

@@@@@

Uuspory mista.

Sianco FHNE opeeR ‘

Auto position

Dwg. no. 130053

PFfed uvedenim pohonu do provozu je tfeba namontovat ruéni kolo a ochrannou trubku podle nasledujiciho navodu.
Pomoci klesti na pojistné krouzky demontujte pojistny krouzek (63) z pouzdra ru¢niho kola (64).

Namontujte ochrannou trubku (50) ota€enim ve sméru hodinovych ruci¢ek na matici dfiku (62). Pro spravnou vuli loZisek
utahnéte trubku tak, aby se pouzdro ru¢niho kola (64) dalo otacet pouze rukou. Zajistéte dorazové Srouby (47). Nasadte
ruéni kolo (46) na pouzdro ruéniho kola a pomoci klesti na pojistné krouzky nasadte pojistny krouzek (63) zpét do
drazky. Nastavte ruéni kolo tak, aby indikace (51) byla ve zna¢ce automatické polohy na ochranné trubce. Stlac¢te pohon
v levém pfivodnim portu 50-60 % jmenovitého tlaku vzduchu, pohon nyni vykona rotacni pohyb do oteviené polohy.
Nastavujte ruéni kolo, dokud nenajdete polohu, kde se hfidel setkava s pistem. V této poloze budou oba pisty
zaaretovany jako koncové dorazy. Po dosazeni této polohy nasadte na vénec ru¢niho kola zajiStovaci hak (53).

Rotork Sweden AB
Box 80, Kontrollvagen
15
SE-791 22 Falun
SWEDEN
Tel +46 (0)23 587 00

Fax +46 (0)23 587 45 Vyhrazujeme si pravo

provadét zmény bez pfedchoziho upozornéni.

www.rotork.com
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